
B A T E R Í A S  D E
R E F R I G E R A C I Ó N



¿QUÉ ES?
Nuestra larga experiencia en el
mantenimiento y tratamiento de las
l impiezas de aero enfr iadores y torres de
refr igeración,  nos permiten disponer de
sistemas propios de tratamientos de cada
uno de los problemas a los que nos
podemos enfrentar en este t ipo de
instalaciones,  consiguiendo mejorar
sensiblemente el  rendimiento térmico de
este t ipo de equipos.  



OBSERVACIONES

Cuenta con una larga
exper iencia  y  está

entrenado y  capacitado
para real izar  este  t ipo de

labores ,  además de poder le
ofrecer  un asesoramiento
personal izado,  para cada

situación.

NUESTRO PERSONAL

Caracter izar  e l
res iduo,  para poder

actuar  en cada
situación de la

manera más
adecuada.

FUNCIÓN
PRINCIPAL



BENEFICIOS
INCREMENTA LA FIABILIDAD DE LA MÁQUINA1

3 ALARGA LA VIDA ÚTIL

5 MENOR CONSUMO ENERGÉTICO

2 DISMINUCIÓN DEL GASTO EN REPARACIONES

4 EL EQUIPO NO SUFRE RECALENTAMIENTOS



EQUIPOS; SECTORES INDUSTRIALES

Hidráulicas                Turbinas               Compresores          Generadores       Recuperadores 
                                                                                                                                               de gases



¿POR QUÉ TRABAJAR CON LTI?

•Calidad del servicio.
•Adaptación a las necesidades del circuito
específico.
•Capacidad para alcanzar regímenes de
circulación de alta turbulencia para una mejor
limpieza.
•Experiencia en distintos mercados y equipos.



MEDIDAS DE CONTROL Y
SEGURIDAD

-Hacer un anál is is  s istemático del  r iesgo
A.R.T. (Anál is is  de r iesgo de trabajo)
-Tener permiso de trabajo escritode
acuerdo a pol ít icas de Empresa Mandante.
-El  personal  de LTI  que real ice los trabajos
de l impieza de baterías refr igerantes
deberán estar  equipados,  a l  menos,  con los
Elementos de Protección Personal  que se
indicados

• Antes de real izarla  l impieza debemos
asegurar los
siguientes puntos:

• Antes de real izar  la  l impieza debemos
asegurar los
siguientes puntos:

-Revisión superficie de trabajo.
-Formación de trabajos en altura.
-Áreas l ibres de obstáculos.
-Transitar  con precaución y atento.
-Delimitar  zonas de trabajo.
-Prohibir  acceso a personal  ajeno.
.Uti l ización medios contra l luvia.
-Uti l izar  protección solar .
-Uti l izar  ropa adecuada a las  condiciones
cl imatológicas.



A QUIÉN DEBEN AVISAR EN CASO DE
EMERGENCIA.

1

2

3

CUÁLES SON LOS RECORRIDOS DE
EVACUACIÓN Y DÓNDE ESTÁN LAS
SALIDAS DE EMERGENCIA.

RIESGOS DE CAÍDAS,  CORTES,  GOLPES. . .

Riesgos humanos y
posibles lesiones



Orden y l impieza:
•Antes de empezara trabajar  se deben ret irar  los obstáculos que se encuentren en las zonas a l impiar  o en
las zonas de paso.  Es necesar io mantener dichas zonas en orden y l ibres de obstáculos.  Esto concierne tanto
al  mobi l iar io y otros objetos de la  empresa usuaria ,  como a los út i les y máquinas que se usen en la  l impieza
(cubos,  carros de transporte,  contenedores para residuos,  etc. ) .
•Cuando se ut i l icen equipos de l impieza conectados a la  red eléctr ica se procurará tender los cables de
manera que no atraviesen las zonas de trabajo o de paso.  Si  esto fuera imposible ,  se prestará la  máxima
atención cuando se trabaje en sus proximidades.
•Asimismo, en la  medida de lo posible ,  se deben apartar  los cables de los equipos y máquinas de la  empresa
usuaria (cables de impresoras,  de ordenadores o de maquinar ia diversa)  que estén en la  zona de trabajo.
•Por lo tanto,  deben ponerse a disposic ión del  personal  de l impieza locales o zonas de superf ic ie suf ic iente
dest inadas a l  mater ia l  y  equipos de l impieza.  Su emplazamiento permit irá un acceso fáci l  y  cómodo del
personal  y del  mater ia l .  S i  e l  edif ic io no dispone de ascensor ni  montacargas,  deben preverse locales para el
mater ia l  y  equipos en cada planta.

Los equipos de trabajo deben almacenarse en los lugares establecidos y dejar los completamente l impios y
ordenados después de cada turno de trabajo o a l  f inal izar  la  act iv idad diar ia .

MEDIDAS PREVENTIVAS



POSIBLES
IMPACTOS AL

MEDIOAMBIENTE



Problemas

Limpieza de deposiciones calcáreas
•Depósitos calcáreos en baterías sometidas a pulverización
de agua con alto grado de dureza.
•En las épocas de calor excesivo, se tiende a refrigerar el
aleteado de las baterías con agua, para conseguir
rendimientos térmicos normales. La utilización de aguas
excesiva dureza conllevan la formación de depósitos
calcáreos, que minimizan aún más las características
térmicas del equipo y penalizan el rendimiento

Limpieza de sustancias propias del entorno
•Depósitos de sustancias y suciedad orgánica producidas
por las condiciones ambientales exteriores. Esto es hojas,
fibras, insectosy demás, procedentes del propio lugar de la
instalación
•Por otro lado pueden presentarse residuos de naturaleza
silícea, provenientes del polvo arrastrado por el propio
viento y de muy difícil (imposible) disolución.



Soluciones

Limpieza de deposiciones calcáreas
•Limpieza de choque medianteuna inyección de producto
químico específico para la eliminación de la cal/sílices y que
mantenga el tratamiento repelente existente en el laminado
de baterías.
•Aclarado posterior de la espumaquímica mediante un
equipo de media presión. Equipo de limpieza
específicamente diseñado para la aplicación de espuma
activa yel aclarado posterior sin dañar las lamas de aluminio.

Limpieza de sustancias propias del entorno
•Limpieza mecanizada mediante la inyección de producto
químico específico para la eliminación de la
suciedadacumulada en el interior de la batería.
•Aclarado posterior de la espuma química mediante equipo
de media presión. Equipo de limpieza específicamente
diseñado para la aplicación de espuma activa y elaclarado
posterior sin dañar las lamas (ej. de aluminio).


