
FLUSHING



¿QUÉ ES?
Consiste en pasar aceite bajo régimen
turbulento a través de tuberías y/o
circuito hidrául ico,  con el  objeto de
ret irar  part ículas sól idas o aceite
contaminado,  para a lcanzar un nivel  de
l impieza previamente seleccionado según
normas o especif icaciones part iculares.  



OBSERVACIONES

Se adoptarán y  ver i f icarán
todas las  medidas de segur idad
que las  labores  sobre e l  terreno
requieran,  y  se  proporcionarán
todos los  recursos  necesar ios

para e l lo .

MEDIDAS DE SEGURIAD E
HIGIENE

La cal idad del  serv ic io
se medirá mediante

medidor  de part ículas
PARKER o anál is is  de
aceite  en laborator io

independiente.

CALIDAD DEL
SERVICIO

Durante e l  proceso,
cualquier  fuga externa en

las  conexiones intermedias
que no han s ido

intervenidas por  LTI ,
deberán ser  so lventadas

por  la  empresa
contratante.

CONDICIONES DEL
SERVICIO



¿CUÁNDO SE
RECOMIENDA?

Antes de la  puesta en marcha del
sistema que l leva un t iempo parado.

Mezcla de lubricantes,  desgaste,
contaminación. . .

Al  real izar  trabajos de mantenimiento.

1.

2.

3.

4.

Grado de contaminación elevado



PROBLEMAS Y MIEDOS
DEL CLIENTE

Los niveles a ltos de contaminación aceleran el  desgaste del
componente y disminuyen su vida út i l .  Además,  los componentes
gastados contr ibuyen a la  inef ic iencia del  s istema de operación,
el  fa l lo de componentes,  e l  incremento de la  temperatura del
f luido,  fugas y la  pérdida de control .  Todos estos fenómenos son
el  resultado de la  acción mecánica directa entre los
contaminantes y los componentes del  s istema.  La contaminación
también puede actuar como catal izador para acelerar  la
oxidación del  f lu ido y producir  una descomposición química de
sus const ituyentes.  Fal los potenciales:  • Desgaste • Deterioro
de los componentes • Cavitación • Mala c irculación 



INCREMENTA LA FIABILIDAD DE LA MÁQUINA1

3 ALARGA LA VIDA ÚTIL

5 MENOR CONSUMO ENERGÉTICO

BENEFICIOS

2 DISMINUCIÓN DEL GASTO EN REPARACIONES

4 EL EQUIPO NO SUFRE RECALENTAMIENTOS



EQUIPOS; SECTORES INDUSTRIALES

Hidráulicas                Turbinas               Compresores          Generadores       Recuperadores 
                                                                                                                                               de gases



¿POR QUÉ TRABAJAR CON LTI?

•Calidad del servicio.
•Adaptación a las necesidades del circuito
específico.
•Capacidad para alcanzar regímenes de
circulación de alta turbulencia para una mejor
limpieza.
•Experiencia en distintos mercados y equipos.



CARACTERÍSTICAS DEL
SERVICIO

•    Se deben uti l izar  c ircuitos de
derivación temporal  en los extremos de
los actuadores y en los set  de válvulas,
para que la  contaminación no ingrese
en estos componentes ya que estos son
muy sensibles.

•    ACEITE UTILIZADO:
•    21 CTS (  ISO 22)
•    RE > 4000





•    Todas las part ículas son capturadas por un manifold de f i l tros dobles ubicados
en paralelo del  t ipo Spin- On,  f i l tro de celulosa y f ibra de vidr io.  Captura
part ículas mayores de 3μ (posee un beta=75) ,  lo que nos da una ef ic iencia de un
98.7%.

FILTROS



CHECK LIST:
ACTIVIDADES DE

FLUSHING



CHECK LIST:
EQUIPOS Y

HERRAMIENTAS

Máquina de Flushing.
Máquina de microfiltrado de aceite.
Disolvente mezcla - Juegos de llaves
punta/corona.
Atornilladores.
Herramientas menores (Juego de llave
Allen, juego de dados, etc.).
Paños de limpieza.
Solvente para lavado de piezas.
Otros….


