


Consiste en pasar aceite
turbulento a través de tu
circuito hidraulico, con e

<QUE ES?

Dajo régimen
berias y/o

objeto de

retirar particulas solidas o aceite
contaminado, para alcanzar un nivel de
limpieza previamente seleccionado segun
normas o especificaciones particulares.




OBSERVACIONES

MEDIDAS DE SEGURIAD E
HIGIENE

Se adoptardn y verificardn
todas las medidas de seguridad
que las labores sobre el terreno
requieran, y se proporcionardn

todos los recursos necesarios
para ello.

CALIDAD DEL
SERVICIO

La calidad del servicio
se medird mediante
medidor de particulas
PARKER o andlisis de
aceite en laboratorio
independiente.

CONDICIONES DEL
SERVICIO

Durante el proceso,
cualquier fuga externa en
las conexiones intermedias

que no han sido
intervenidas por LTI,
deberdn ser solventadas
por la empresa
contratante.



:CUANDO SE
RECOMIENDA?

Grado de contaminacion elevado

Antes de la puesta en marcha del
sistema que lleva un tiempo parado.

Mezcla de lubricantes, desgaste,
contaminacion...

Al realizar trabajos de mantenimiento.




PROBLEMAS Y MIEDOS
DEL CLIENTE




BENEFICIOS

INCREMENTA LA FIABILIDAD DE LA MAQUINA

DISMINUCION DEL GASTO EN REPARACIONES

ALARGA LA VIDA UTIL

EL EQUIPO NO SUFRE RECALENTAMIENTOS

MENOR CONSUMO ENERGETICO



EQUIPOS; SECTORES INDUSTRIALES




*Calidad del servicio.

*Adaptacion a las necesidades del circuito
especifico.

*Capacidad para alcanzar regimenes de
circulacion de alta turbulencia para una mejor
limpieza.

*Experiencia en distintos mercados y equipos.



CARACTERISTICAS DEL
SERVICIO

Niveles de
Tipo de Sistema Limpieza Recomendados
(Codigo 150)
Baja Presion—control
manual
Baja a Mediana Presion—
| _ _ controles electro-hidraulicos
Limpieza del Fluido para los Alta Presién—servo

Componentes Hidraulicos Tipicos controlado

‘ 2M18/15 o mejor

19/17/14 o mejor

‘ 16/14/11 o mejor

=0 Tabla 5. Niveles de Limpieza Recomendados
COdIgo (Codigos IS0) para Componentes de Fluidos
Componentes ISO Hidrailicos
Niveles de Limpieza
Componentes (Cadigo 150)
Valvulas de servo Control  16/14/11 4 ()i p(c)na ple)

) Bomba de Engranaje 19/17/14
Valvulas Proporcionales 17/15/12 Bomba del Pistén/Motor 18/16/13

Bomba de Paletas 1917714
Valwula de Control Direccional 19/17/14
Valvula de Control Proporcional 1816/13

Bombas / Motores de
Paleta y Piston 18/16/13

Valvulas de Control de Servo Valvula 16/14/11

i i 3 basad la inf ion de vari ;
Presion y Direccional 18/16/13 iy i e leng:saa

recomendaciones para las necesidades especificas de su sistema.

Motores / Bombas de
Engranaje 19/17/14

Cilindros, Valvulas de
Control de Flujo 20/18/15

Fluido Nuevo sin Usar 20/18/15




6.4.Calculo Tipo Reynolds

V-D-p _ V-D
u v
Doénde:

Rx

e

V: velocidad del fluido [ﬂ] D: diametro interno del tubo [m], v: viscosidad
b}

2
cinematica [il y: viscosidad dinamica [ N ; ] p: densidad
S m

kg
m* ]
Ademas:
Q=V-A

3

Q: Caudal [i’_
5

A Area [mz]

Por lo tanto:

ho 40

R, -V

Importante: Si el Reynolds se encuentra en un rango menor a 2000, se considera
flujo laminar, si esta entre 2000 y 4000 se denomina transicion y finaimente, el
flujo sera turbulento si se encuentra sobre 4000.

Tabla 4. Dimensiones y caudales minimos de Flushing.

Dimensiones - Caudales Minimos Flushing |

—rE

DESCRIPCION DIANETRO SCHEDULE | “3) e | Nobiene | Par
e Flushing O Flushing
CAHERIA ASTH "i?'-:::onh,ﬁ" m ANSIASUE | in |mm| St T | GPM

| AC AOBGB | 12| 1510800 213 | 1384 | X |80 J0B] 0147 | 373|212 | 40C| 234 |
2 | AC ATGGB | 34 | 20 |1,050] 267 | 1888 | XS | o0 (B08[ 0154|391 | 212140°C] 12 |
3| AC AIOBGS | 1 | 25 |1315] 334 | 2430 | XS | 80 (808 0.170 |45 212[40°C| a7
4 | AC A06GB [1-12] 40 [1900] 483 | 3814 | XS|80180S10200/508[212/40C| 614 |
51 AC AOBGD | 2 | 50 12375 603 | 4022 | XS |80 18aSl 0218 554 [212[40C | 866 |
6 | ANOXASML | 2 | 50 (2375 803 | 428 | |160/160| 0344|874 [212/40C] 153 |
T | AC A106GB | 3 | 80 |3500] 80| 7366 | XS | 80 08 0.300 762|212 40C| 185 |
B | AC A106GB | 4 | 10045001 1143] 10226 |STD| 40 MBI 02371602212 140°C] 1108 |




FILTROS

B _ Mypstream > X B __ 1,000,000 > 5pm _ e
X~ Pgownstream > X 5= 1,000>5um

n = Numt:':er of pgrfigular:\ts =X (1,000-1) /1,000 x 100 = 99.9%

(where X is the particulant size in microns)

efficiency =
Beta minus 1 divided by beta times 100

e Todas las particulas son capturadas por un manifold de filtros dobles ubicados
en paralelo del tipo Spin- On, filtro de celulosa y fibra de vidrio. Captura
particulas mayores de 3u (posee un beta=75), lo que nos da una eficiencia de un

98.7%.



Interpretar plano hidraulico del equipo o sistema.

Determinar €l nivel de limpieza para los componentes del circuito
segun Norma ISO 4406 y/o especificaciones.

Calculo de caudal para alcanzar régimen turbulento ( Este puede
alcanzar hasta 8 veces el caudal nominal del equipo).

Aislar sistema de control y actuadores mediante by-pass.

Realizar el levantamiento y verificar torque de racores instalados.
Posicionar el equipamiento auténomo.

Cercado del area de trabajo mediante sefial ética (Cinta de peligro,
barreras, etc).

Conexionado del equipo de Flushing a lineas de presién y retorno.
Cargar y/o trasvasijar aceite a maquina.

Abrir valvulas de seguridad y puesta en marcha de maquina.

Verificar Fugas.

Presurizar el sistema cerrando valvulas de seguridad a utilizar.
Verificar flujo en medidor de caudal.

Monitorear temperatura de aceite.

Toma de muestras en linea de presion.

Repetir los Ultimos tres procedimientos hasta alcanzar norma I1SO
deseada.

Realizado el flushing conectar lineas y efectuar reapriete general.
Retirar el aceite del proceso.

Efectuar limpieza general area.



e Maquina de Flushing.

e Maquina de microfiltrado de aceite.

e Disolvente mezcla - Juegos de llaves
punta/corona.

e Atornilladores.

e Herramientas menores (Juego de llave
Allen, juego de dados, etc.).

e Panos de limpieza.

e Solvente para lavado de piezas.

P Otros....

-y



